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Trommel-/Bondmiihlen




Trommelmuhlen und
Muhlen nach Bond

Fur die Produktion, das Labor und zur Bestim-

mung des Workindex

Die Trommelmiihlen werden zur Fein- und Feinstzerkleinerung von spréden Ma-

terialien eingesetzt. Die Mihlen werden sowohl als Produktionsmaschinen, wie

auch im Labor zur Probenvorbereitung eingesetzt. Labortrommelmiihlen kénnen

auch zur Simulation von industriellen Prozessen ihre Anwendung finden.

Mit der TTS 20 lasst sich der Workindex nach Bond bestimmen, da die Trommel,
den von Bond vorgegebenen Abmessungen entspricht.

Diskontinuierlich betriebene Trommelmihlen ermdéglichen neben der Zerkleine-
rung auch eine Homogenisierung des Mahlgutes.

Funktion

Trommelmihlen besitzen eine horizontal gelagerte
Mahltrommel, die um einen festen Drehpunkt rotiert.
In diesem zylindrischen Arbeitsraum befindet sich eine
Mahlkérperfillung, die durch die rotierende Mahltrom-

mel umgewalzt wird.
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Das zugefuhrte Mahlgut wird durch die frei bewegli-
chen Mahlkérper vorwiegend durch Druck, Schlag und
Scherung zerkleinert. Hierfir werden tblicherweise Ku-
geln oder Zylpebs eingesetzt. Fur Sonderanwendungen
kénnen in entsprechend modifizierten Mahltrommeln
auch Stahlstangen zur Anwendung kommen.

Die fur die Zerkleinerung entscheidenden Betriebsbe-
dingungen sind die Mahldauer, die Trommeldrehzahl
und die Fullgrade. Die Ublichen Drehzahlen liegen im
Bereich zwischen 70% bis 80% der kritischen Dreh-
zahl. In Ausnahmefallen kénnen sowohl kleinere
Drehzahlen (Reibeffekt) als auch gréf3ere Dreh-
zahlen (Schlageffekt) im Bereich von 60% bis
90% der kritischen Drehzahl gewahlt werden.

Fur eine energieeffiziente Zerkleinerung sind
neben der Drehzahl auch die Mahlkérper- und
Mahlgutfillungsgrade entscheidend. Als Stan-
dardwerte haben sich dabei folgende Fest-
legungen bewahrt: Mahlkérperfillungsgrad  ca.
35% und Mahlgutfullung ca. 25% bezogen auf
das Mahltrommelvolumen.

kontinuierliche TNS 200-K

TROMMELMUHLEN

Die diskontinuierlichen Mahltrommeln werden Uber
eine am Mantel der Mahltrommel angeordnete
Offnung beschickt. Diese ist mit einem Schnell-
verschluss konzipiert, der sich werkzeuglos

6ffnen und schlieBen I&sst.

Zur Entleerung der diskontinuierlichen
Nassmuhlen wird der Verschlussdeckel
gegen eine Siebeinlage (Seiher) mit
Abschlusshahn getauscht, anschlieBend
wird die Mahltrommel so positioniert, dass
der Seiher im tiefsten Punkt steht. Nach
dem Offnen des Entleerungshahns kann die
stehende Mahltrommel entleert werden.

Bei den Trockenmihlen wird das zerkleinerte
Fertiggut bei drehender Mahltrommel Uber
die Offnung mit einem Entleerungsrost, der an
Stelle des Verschlussdeckels aufgesetzt wird,
ausgetragen. Um das ausgetragene Material
aufzufangen, werden die Trockenmihlen mit
einer Staubhaube ausgeristet. Sie umschlie3t
die Mahltrommel und lduft zu einem trichterformigen
Auslauf zu.

Technik

Die Verlagerung der Mahltrommel am Mihlenstander
erfolgt, je nach GréBe und Ausfihrung der Muhle,
entweder Uber angeschweil3te Wellenstimpfe oder
auf Laufradern. Die Wellenstimpfe werden auf dem
Muhlenstander tber Kugellager fixiert. Die Laufrdder
stitzen die Trommel auf einem Laufring ab.

Der Antrieb der Mahltrommel erfolgt Uber einen Auf-
steckgetriebemotor direkt an der Welle oder Uber
einen Keilriemenantrieb.

Die Trockenmihlen sind mit einer Staubhaube ver-
sehen, die auf dem Mihlenstdnder fest verschraubt
ist. Um eine gute Zugénglichkeit zur Mahltrommel zu
gewsahrleisten, werden die Staubhauben bei den dis-
kontinuierlichen Muhlen mit zwei Klappen ausgerustet.

PR

TTS 50 in Fillposition mit gedffnetem TTS 50 mit Verschlussdeckel

Verschluss
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Zerkleinertes Material kann am Auslauf der trichter-
férmig zusammenlaufenden Staubhaube aufgenommen
werden.

Die diskontinuierlichen Nassmuhlen verfigen ebenfalls
Uber eine mit zwei Klappen versehene Einhausung der
Mahltrommel. Wie bei den diskontinuierlichen Trocken-
muihlen kénnen auch hier alle Arbeiten, die zur Befiil-
lung und Entleerung der Mahltrommel notwendig sind,
problemlos durchgefihrt werden.

Eine Positionierung der diskontinuierlichen Mahltrom-
meln in die Beflll- bzw. Entleerungsstellung, erfolgt im
Tippbetrieb oder Uber eine optionale Steuerung mit
automatischer Positionierung.

TTS 50 mit Entleerungsrost
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TROMMELMUHLEN

Sonderausstattung

a ¢ Auskleidung der Mahltrommel mit Keramik oder
2 einer Gummierung fur eine metallfreie Vermahlung
| von Produkten

! ¢ Mahltrommeln mit Doppelmantel, zur Temperierung
der Mahltrommel Uber einen externen Kihl-/Heiz-
kreislauf. Hierzu wird ein Wellenstumpf mit einer
Drehdurchfihrung fir den Warmetréger versehen.
Zur reinen Beheizung der Mahltrommel kann an
Stelle des Doppelmantels, die Mahltrommel auch
mit einer elektrischen Beheizung ausgeristet
werden

& Hohlwelle mit Filter, zur Simulation der Verflichti-
gung von Mahlhilfsmitteln in Labortrommelmuhlen

TTS 20

mit gedffneter ¢ Sockel zur Aufstanderung der Muhle, um gréB3ere

rickseitiger Klappe Behélter oder Sacke anschlieBen zu kénnen
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Trommelvolumen

Trommel-Innendurchmesser  Di mm 305 400 480 630 620 810 810
Trommel-Innenlénge Li mm 305 435 490 680 865 835 1300
Trommeldrehzahl UpM 58 50 46 40 38 35 35
Lange L mm 825 1275 1520 1500 1900 1650 2225
Breite B mm 890 900 940 1200 1310 1300 1300
Hohe H mm 1240 1300 1400 1750 1480 1830 1810
Autklapphohe HK  mm 1810 1850 2000 2150 - 2100
Mahlkérpergewicht Stahl kg 36 N 148 352 433 713 112
Mahlgutfiillung dm? 5 14 22 53 - 108
Antriebsleistung kw 0,75 0,75 1,5 30 55 55 92
MiliilsngEent (e kg 245 270 330 580 1100 930 2100

Mahlkérper)

Das Mihlengewicht und die Hauptabmessungen kénnen je nach Ausfihrung abweichen. Die Auskleidung der Mahltrommel verringert das Trommelvolumen und
damit die Mahlgutfillung entsprechend der Auskleidungsstérke. Technische Anderungen vorbehalten.
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